
WEICON SF 
 
Быстроотверждаемый пастообразный металлополимер (эпоксидный композит) со стальным 
наполнителем, предназначенный для проведения аварийных ремонтов, герметизации и 
склеивания. Продукт сертифицирован международным классификационным обществом DNV GL, 
что подтверждает его надежность для применения в морской индустрии. 
 
Основные сферы применения 
Аварийный ремонт: быстрая ликвидация протечек в трубопроводах, резервуарах и корпусах 
насосов. 
Судостроение и флот: сертификация DNV GL позволяет использовать его на судах для 
оперативного устранения дефектов. 
Машиностроение и моделирование: изготовление и ремонт оснастки, моделей, пресс-форм. 
Анкерное крепление: подходит для фиксации резьбовых шпилек и элементов конструкций. 
 
Характеристики 
основа эпоксидная смола со стальным наполнителем 
консистенция паста 
цвет  темно-серый 
Минимальный срок хранения  
при комнатной температуре 

24 мес 

Применение 
Температура окружающей среды от +15°С до +40°С 
Температура компонентов минимум на 3°С выше точки росы 
Относительная влажность  <85% 
Пропорции смешивания компонентов  
по весу 100:33 
по объему 100:54 
Вязкость смеси (при +25°С) 800000 мПас 
Плотность смеси  1,8 г/см³ 
Расход (при толщине слоя 1 мм) 1,8 кг/см² 
Максимальная толщина одного слоя 10 мм 
Отверждение 
Время жизни смеси (500 г при +25°С) 5 мин 
Нанесение следующего слоя не ранее 20 мин 
Достижение полной прочности (100%) 6 час 
усадка 0,82% 
Свойства отвержденного материала 
Прочность на разрыв  
DIN EN ISO 527-2 

37 МПа 

Удлинение при разрыве 
DIN EN ISO 527-2 

1% 

Модуль Юнга 
DIN EN ISO 527-2 

3500 – 4500 МПа 

Прочность на сжатие 
DIN EN ISO 604 

52 МПа 

Прочность на изгиб 
DIN EN ISO 178 

41 МПа 

Прочность адгезии 
DIN EN ISO 4624 

21 МПа 

Ударная вязкость 
DIN EN ISO 179-1/1eU 

4,5 кДж/см² 

Твердость (Шор D) 82 ± 3 



DIN ISO 7619 
Тест Табера 
DIN ISO 9352 (H18, 1 кг, 1000 об.) 

0,6 г / 0,3 см³ 

Прочность на сдвиг (соединение внахлест, 
толщина слоя – 1,5 мм) DIN EN 1465 

 

cталь 1.0338, пескоструйная обработка   13 МПа 
нержавеющая cталь V2A, пескоструйная 
обработка   

16 МПа 

алюминий, пескоструйная обработка   8 МПа 
cталь с гальваническим покрытием   5 МПа 
Устойчивость к температурам от -35°С до +90°С 
Температура стеклования DSC  
отверждение при комнатной температуре +41°С 
Температура тепловой деформации 
DIN EN ISO 75-2 

+40°С 

Теплопроводность 
DIN EN ISO 22007-4 

0,6 Вт/мК 

Теплоемкость 
DIN EN ISO 22007-4 

0,86 Дж/гК 

Удельное электрическое сопротивление 
DIN EN 62631-3-1 

1,3 ТΩм  

Код ISSA 75.509.13/14 
Код IMPA 812931/32 
 
Предварительная обработка поверхностей 
Успешное применение WEICON SF зависит от тщательной подготовки поверхностей. Это 
наиболее важный фактор для достижения общего успеха. Пыль, грязь, масло, жир, 
ржавчина и влага или влажность негативно влияют на адгезию. Поэтому перед нанесением 
WEICON SF необходимо соблюдать приведенные ниже рекомендации. Склеиваемые или 
ремонтируемые участки должны быть свободны от масла, жира, грязи, ржавчины, оксидов, краски 
и других загрязнений или остатков покрытий. Для очистки и 
обезжиривания рекомендуется использовать WEICON Cleaner Spray S или подобные очистители. 
Гладкие и особенно сильно загрязненные поверхности следует дополнительно подвергнуть 
механической обработке, например, шлифованию или, предпочтительно, пескоструйной 
обработке. При пескоструйной обработке поверхность должна быть доведена до степени чистоты 
SA 2½ -(пескоструйная очистка, близкая к белому цвету, согласно ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS). 
Для достижения оптимальной шероховатости поверхности 75–100 мкм следует использовать 
доступные абразивные материалы (оксид алюминия, корунд). 
Качество поверхности ухудшается при использовании многоразовых абразивных материалов 
(шлак, стекло, кварц), а также при обработке льдом. Воздух для пескоструйной обработки должен 
быть сухим и обезжиренным. Металлические детали, которые контактировали с морской водой или 
другими солевыми растворами, следует предварительно тщательно промыть 
деминерализованной водой и, по возможности, оставить на ночь, чтобы все соли могли выйти из 
металла. Перед каждым применением WEICON SF необходимо провести тест на растворимые 
соли по методу Бресле (DIN EN ISO 8502-6). 
Максимальное количество растворимых солей, остающихся на поверхности, не должно превышать 
40 мг/м². Для удаления всех растворимых солей и влаги может потребоваться нагрев и 
многократная пескоструйная обработка поверхности. 
После каждого этапа механической обработки поверхность следует очистить при помощи WEICON 
Cleaner Spray S и защитить от дальнейшего загрязнения до нанесения материала. 
Участки, где не требуется адгезия к поверхности, необходимо обработать разделительными 
составами для форм, не содержащими силикона. Для гладких поверхностей желательно 
использовать разделительный состав для форм WEICON Liquid F 1000 или, для пористых 
поверхностей, разделительный состав для форм WEICON Wax P 500. 



После проведения предварительной обработки поверхности следует наносить WEICON SF как 
можно скорее (в течение одного часа), чтобы избежать образования оксидной пленки, коррозии 
или нового загрязнения. 
 
Смешивание 
Приготовьте количество материала, которое может быть обработано в течение времени жизни 
смеси (5 минут). Указанное время жизни смеси справедливо для общего количества (оба 
компонента) в 500 г и температуры материала +20°C. Не смешивайте более 500 г за один прием, 
так как теплота, выделяемая при смешивании компонентов, может привести к более быстрому 
отвердению. Соотношение смешивания компонентов должно строго соблюдаться, иначе будут 
наблюдаться значительные отклонения физических параметров (максимальное отклонение ± 2%).  
Сначала перемешайте смолу. Затем тщательно перемешивайте смолу и отвердитель, избегая 
образования пузырьков, в течение как минимум двух минут при температуре +20°C. Используйте 
для этого прилагаемую лопатку. Необходимо добиться получения однородной смеси.  
 
Применение 
Рекомендуется применять материал при температуре окружающей среды +20°C и относительной 
влажности менее 85%. Наносите WEICON SF шпателем как можно быстрее, до достижения 
желаемой толщины слоя. Убедитесь, что эпоксидная смола нанесена равномерно, без 
образования пузырьков воздуха. Для заполнения больших зазоров или отверстий следует 
использовать стекловолокно, перфорированный металл или другие подобные материалы. 
 
Отверждение 
Окончательная прочность достигается не позднее чем через 6 часов при температуре +20°C. При 
более низких температурах процесс отверждения можно ускорить, равномерно нагревая материал 
до +40°C, например, с помощью тепловентилятора. Более высокие температуры сокращают время 
отвердения. Действует следующее эмпирическое правило: каждое повышение температуры на 
+10°C выше комнатной температуры (+20°C) сокращает время отверждения вдвое. Температуры 
ниже +16°C увеличивают время отверждения, при температуре примерно +5°C и ниже реакция 
практически не будет происходить. 
 
Хранение 
Эпоксидные составы WEICON следует хранить в сухом месте при комнатной температуре. 
Невскрытые контейнеры можно хранить при температуре от +18 °C до +28 °C. Вскрытые 
контейнеры необходимо использовать в течение 6 месяцев. 
 
Комплект поставки 
шпатель для обработки, гибкий контурный шпатель, инструкция по применению, перчатки, смола и 
отвердитель 
 
Артикул wcn10250005 – комплект 500 г. 
 
 


